prefeitura de
PORTO ALEGRE

SECRETARIA MUNICIPAL DE SERVICOS URBANOS
COORDENAGAO DE CONSERVAGAO E MANUTENGAO - DMO/SMSURB

TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

1.1. Registro de precos para aquisi¢gdo de equipamentos de academias ao ar livre para a Secretaria Municipal de
Servicos Urbanos.

Cddigo d tal de Servi -
Item Descri¢cao do objeto 0clgo do calalogo de servieos
PMPA
1 OBRAS E SERVICOS DE MOBILIARIO URBANO 3344

1.2. Parcelamento do objeto
1.2.1. Nao é possivel o parcelamento do objeto.

1.2.1.1. Tal enquadramento justifica-se porque os itens de servigos séo inter-relacionados, havendo necessidade
de uma mesma empresa para execugao.

1.2.1.2. A contratagdo sera realizada em unico item. Deve estar em consonancia com o quadro do item 1.1

1.2.1.2.1. Justifica-se a realizagdo em um grupo de itens em consonancia com o exposto no item 1.2.1. pois é
mais vantajoso a administragdo possuir todos os itens a sua disposicdo conforme a necessidade de execugao
das academias ao ar livre.

1.3. Regime de empreitada/execugéo: por prego unitario.

1.3.1. Justifica-se o regime porque o municipio podera contratar de acordo com a demanda que surgir durante o
periodo de vigéncia deste registro.

1.4. Critério de julgamento
1.4.1. Critério de julgamento desta aquisicdo € menor prego global.

1.4.1.1. Tal enquadramento justifica-se porque € o mais vantajoso para administragédo publica.

1.5. Fazendo uso do Decreto Municipal n® 22.357, de 11 dezembro de 2023 , art. 3°, o Registro de Pregos em tela
se enquadra nas seguintes hipoéteses:

| - quando, pelas caracteristicas do objeto, houver necessidade de contratagées permanentes ou frequentes;

Il - quando for conveniente a aquisicao de bens com previsdo de entregas parceladas ou contratagao de servigos
remunerados por unidade de medida;

[l - quando for conveniente para atendimento a mais de um 6rgédo ou a mais de uma entidade; ou

IV - quando, pela natureza do objeto, nao for possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado pela
Administracao.

Paragrafo unico. O Sistema de Registro de Pregos podera ser utilizado para a contratacao de execugéo de obras
e servicos de engenharia, desde que atendidos os seguintes requisitos:



https://dopaonlineupload.procempa.com.br/dopaonlineupload/5004_ce_456606_1.pdf

| - existéncia de termo de referéncia, anteprojeto, projeto basico ou projeto executivo padronizados, sem
complexidade técnica e operacional; e
Il - necessidade permanente ou frequente de obra ou servico.

1.6. Definigdo do objeto
1.6.1 Classifica-se o objeto desta contratagdo como servigo comum de engenharia .

1.6.1.1. Tal enquadramento justifica-se porque padrées de desempenho e qualidade podem ser objetivamente
definidos pelo Termo de Referéncia, através de especificagdes usuais de mercado. Isso significa que os servigos
devem ter caracteristicas padronizadas e ndo demandar solugdes individualizadas ou diferenciadas.

1.6.2. O objeto desta contratagcdo enquadra-se na legislagdo que permite a desoneracao da folha de pagamento.

1.7. Subcontratacéo
1.7.1. E vedada a subcontratagéo do objeto.

1.7.1.1. Justifica-se a vedagao porque nao ha parcela relevante que possa ser subcontratada.

1.8. Consorcio
1.8.1. Veda a participagdo de empresas em consorcio.

1.8.1.1. Justifica-se, pois o objeto ndo apresenta alta complexidade ou vulto, razdo pela qual ndo deve ser
permitida a participagdo de empresas reunidas em consorcio.

1.9. Participacéo e execugao do contrato

1.9.1. Nao poderao participar, direta ou indireta, da contratacdo ou na execucdo de obra ou servico e no
fornecimento de bens a eles necessarios, do autor do projeto executivo (art. 14, | e 1l da Lei n. 14.133/21),
permitindo-se a sua participacao no apoio das atividades de planejamento da contratagdo, de execugao da
contratagcdo ou de gestdo do contrato, desde que sob supervisdo exclusiva de agentes publicos do 6rgao ou
entidade (art. 14, § 2°, da Lei n. 14.133/21).

1.10. Esta contratagao esta adequada a Lei Federal n°® 13.709/2018 (Lei Geral de Protecao de Dados).

1.11. Este Registro de Prego ndo gera contrato conforme as hipéteses do art. 95, da lei de licitagbes
14.133/2021.

1.11.1. Justifica-se nao firmar contrato porque as contratagdes decorrentes do registro de pregos poderao ter o
instrumento de contrato substituido pela nota de empenho quando o seu valor for igual ou inferior ao limite da
dispensa de licitagdo prevista nos incisos | e Il do art. 75 da Lei 14.133/2021, conforme o caso, ou, quando o
prazo de execucéo for igual ou inferior a 30 dias, sem que haja obrigacdes futuras.

1.12. Garantia contratual em caso de formalizagdo de contrato a partir da ata de registro de precgos

1.12.1. A contratagdo conta com garantia de execugao, nos moldes do art. 96 da Lei Federal n.° 14.133/2021 ,
em valor correspondente a 5% (cinco por cento) do valor inicial do contrato.

2. FUNDAMENTAGAO E DESCRIGAO DA NECESSIDADE DA CONTRATAGAO


http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art96

2.1. Afundamentacdo da contratacdo e de seus quantitativos se da pois 6rgéo p ossui 0 seguinte problema a
ser resolvido: Disponibilizar academias ao ar livre em pragas e parques do Municipio. Justifica-se a necessidade,
pois a utilizacdo frequente dos equipamentos em questao, proporciona comprovada melhoria na qualidade
de vida de seus usuarios. Destaca-se que a demanda é de interesse publico, pois as academias seréo
implantadas em pragas e parques, locais publicos, de acesso livre e democratico. Além disso, as
academias ao ar livre constam como uma das principais solicitacbes de Emendas Parlamentares e
Impositivas, bem como do 156 e das reunibes do Orgamento Participativo, e de competéncia desta
Administragdo Publica, conforme art. 4°, decreto municipal n°17.986/2012.

3. REQUISITOS DA CONTRATAGAO
3.1. Sustentabilidade

3.1.1. Conforme o Guia Nacional de Contratacdes Sustentaveis, os critérios de sustentabilidade sao:

3.1.1.1. Uma vez que o presente processo licitatério configura-se como “servigo comum de engenharia”, ha
de se ter especial atengdo com relagao a Acessibilidade e a Gestdo dos Residuos, conforme orienta o

Guia Nacional de Contratacbes Sustentaveis.

3.1.1.2. A empresa vencedora do certame, se responsabiliza pela logistica reversa de residuos sélidos — de
acordo com a Politica Nacional de Residuos Sdlidos (PNRS), Lei n° 12.305, de 2 de agosto de 2010, e seu
regulamento, Decreto N° 7.404 de 23 de dezembro de 2010, destacam-se a responsabilidade
compartilhada pelo ciclo de vida dos produtos e a logistica reversa;

4. ESPECIFICAGOES DO OBJETO

Os equipamentos abaixo especificados permitirdao compor 4 tipos de academias:

e ATl - Academias para Terceira Idade (idosos);

e APNE - Academias para Portadores de Necessidades Especiais (cadeirantes);

e API| — Academia para Primeira Idade (criangas);

e AJA — Academia para Jovens e Adultos.
Também estdo incluidos nesta licitagéo itens do mobiliario urbano que compdem as academias ao ar livre, sdo
eles:

e Placa Orientativa sobre Exercicios em Ago Galvanizado;

e Lixeira Dupla com Capacidade Volumétrica de 60,

4.1. Descrigao dos Equipamentos
4.1.1.Mobiliario Urbano
4.1.1.1. PLACA ORIENTATIVA SOBRE EXERCICIOS

Especificagbes Minimas: Placa orientativa horizontal de 2x1m, com estrutura fabricada com tubos redondos de
aco carbono de no minimo 3" para os tubos de apoio e minimo de 1” para o tubo de moldura/contorno da placa.
Espessura dos tubos minima de 1,5 mm.
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Chapa da placa 2x1m, em ago carbono galvanizado de no minimo #20 (minimo de 0,90 mm de espessura);
Chapa do suporte no chao, se houver, com aproximadamente 4,75 mm de espessura.

Material: Tampao com bordas arredondadas para os tubos embutido externo em aco de 3”. Porcas, parafusos e
arruelas fixadoras zincados antioxidantes. Solda tipo Mig

Tratamento de superficie a base de fosfato e pelicula protetiva de resina de poliéster colorido com pintura em pé
eletrostatica.

Orientagdes visuais produzidas com adesivo alta performance, impressdo em alta resolugdo fotografica em
material para suportar condigbes climatica, frente e verso.

4.1.1.2. LIXEIRA DUPLA_60 |

Especificagbes Minimas: Lixeira dupla, fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 %" x 1,50 mm.
Chapa de ac¢o carbono de no minimo 1,20 mm.

Capacidade volumétrica de cada cesto variando de 25 | a 30 |. Capacidade total da lixeira variando de 50 1 a 60 I.

Material: Tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster termoendurecivel
colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos, arruelas e porca.

4.1.1.3. BANCO COM ENCOSTO-1,60m

Especificagdes Minimas: Banco com encosto, fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 2" x 2,00 mm e
1 %" x 1,50 mm.

Chapa de no minimo 2,00mm para fixagao do equipamento chumbador parabolt de no minimo 3/8" x 2 15",
No mercado existem bancos com encosto, em ago carbono, com comprimento variando de 1,50 m a 1,60 m.
Solda: Tipo Mig

Material: Tratamento de superficie a base de fosfato. Pelicula protetiva de resina de poliéster termoendurecivel
colorido com sistema de deposicao de po eletrostatico.

4.1.2. ACADEMIA PARA TERCEIRA IDADE - ATI
4.1.2.1. SIMULADOR DE CAMINHADA (TRIPLO)




Material:

Tubos redondo de ago carbono de no minimo 2 2" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 %" x 1,50 mm. Tubo de ago
carbono trefilado SCHEDULE 80 (73,00 mm x 58,98 mm). Barra mecéanica maci¢a de no minimo 1 %2". Chapas de
acgo carbono de no minimo 3,00 mm e 1,90 mm.

Solda: Tipo MIG.

Acabamentos: Utiliza-se rolamentos blindados. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2"
com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo com
identificagao, instrugdes de utilizagdo e dados da fabricante.

Pintura: Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicdo de pd eletrostatico com
pelicula protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de fixagdo: Chumbador parabolt de no minimo 3/8" x 2 V5",

Informacgdes técnicas: Comprimento minimo 2369 mm x largura minima 844 mm x altura minima 1192 mm, peso
minimo 89 kg.

4.1.2.2. ESQUI TRIPLO

Material: Tubos redondo de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mm. Metaldo de ago carbono de no minimo 30 x
50 x 1,50 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Fita antiderrapante. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo com identificagéo, instru¢cdes de utilizagao e
dados da fabricante.

Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicao de pdé eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de fixagao: Aterrado
Informagdes técnicas:

Comprimento minimo 2061 mm x largura minima 1255 mm x altura minima 1527 mm, peso minimo 106,5 kg.

4.1.2.3. ADUCAO E ABDUCAO PENDULO DUPLO

Material:



Tubos redondo de aco carbono de no minimo 3 2" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 2" x 1,50 mm e 1" x 2,00 mm.
Tubo de ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73,00 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo
6,35 mm; 3,75 mm e 1,90 mm.

Solda: Tipo MIG.

Acabamentos:

Tubos com reducéo, evitando emendas e proporcionando ergonomia na pegada.
Utiliza-se pinos todos rolamentados (rolamentos de dupla blindagem).

Batentes redondos de borracha flexivel. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 2" e 2",
ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo.

Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Adesivo
refletivo destrutivo de alta fixagao com identificagao, instrugdes de utilizacdo e dados da fabricante.

Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposigédo de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de fixagao:

Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8" x 1 4" e arruela zincada de no minimo 5/8", hastes de ferro.

Informagdes técnicas:

Comprimento minimo 1116 mm x largura minima 718 mm x altura minima 1200 mm, peso minimo 52,5 kg.

4.1.2.4. PRESSAO DE PERNAS TRIPLO

Material:
Tubos redondo de ago carbono de no minimo 3 72" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 2" x 3,00 mm.

Tubo de ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Chapas de ago carbono de no minimo
4,75 mme 2,00 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Utiliza-se pinos duplos injetados, todos rolamentados (rolamentos de dupla blindagem). Batentes redondos de
borracha flexivel (53mm x 30mm). Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 2" e 2", ambas
com acabamento esférico acompanhando a dimensé&o externa do tubo.

Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Adesivo refletivo
destrutivo de alta fixacdo com identificacao, instrucoes de utilizagao e dados da fabricante.

Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicao de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.



Forma de fixacao:

Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no
minimo 5/8" x 1 4" e arruela zincada de no minimo 5/8", hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8",
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras;

Informagdes técnicas:

Diametro minimo 2059 mm x altura minima 1544 mm (sem chumbador), peso minimo 63 kg.

4.1.2.5. MULTI-EXERCITADOR COM SEIS FUNGCOES

Material:

Tubos redondo de aco carbono de no minimo 2 1/2" x 2,00 mm 2" x 2,00 mm; 1 ¥5" x 4,25 mm; 1 ¥2" x 3,00 mm; 1
%" x 2,00 mm; 1 %" x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm e %" x 1,20 mm. Tubo de acgo carbono trefilado SCHEDULE 80
(60,30 mm x 49,22 mm) e (55,00 mm x 44,00 mm). Oblongo de no minimo 20 x 48 x 1,20 mm. Barra maciga V4"
Chapas de ago carbono de no minimo 6,35 mm; 4,75 mm e 3,00 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Tubos com reducdo, evitando emendas e proporcionando ergonomia na pegada. Utiliza-se pinos duplos
injetados, todos rolamentados (rolamentos de dupla blindagem). Batentes redondos de borracha flexivel (53mm
x 30mm). Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras
zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixacdo com identificagao, instrugdes de utilizagao e
dados da fabricante.

Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicdo de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de fixagao: Chumbador parabolt de no minimo 3/8" x 2 2"
Informagdes técnicas:

Comprimento minimo 2666 mm x largura minimo 1212 mm x altura minima 1915 mm, peso minimo 120 kg.

4.1.2.6.SIMULADOR DE REMO INDIVIDUAL

Material:

Tubos redondo de ago carbono de no minimo; 2 1/2" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 2" x 4,25 mm; 1 2" x 2,00 mm
e 1 %" x 1,50 mm. Tubo de ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Chapas de acgo
carbono de no minimo 3,75 mm; 3,00 mm e 1,90 mm.



Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Tubos com redugdo, evitando emendas e proporcionando ergonomia na pegada. Utiliza-se pinos duplos
injetados, todos rolamentados (rolamentos de dupla blindagem).

Batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm). Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2”, com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Banco e encosto com dimensodes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas.

Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo com identificagao, instrugcdes de utilizagdo e dados da fabricante.
Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicdo de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de fixagdo: Chumbador parabolt de no minimo 3/8" x 2 15"
Informagdes técnicas:

Comprimento minimo 924 mm x largura minima 715 mm x altura minima 794 mm, peso minimo 24,5 kg.

4.1.2.7.PUXADOR DUPLO COM ARTICULAGAO SUPERIOR
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Material:

Tubos redondo de ago carbono de no minimo 4 2" x 2,00 mm; 3 %2" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 %%" x 4,25 mm; 1
2" x 2,00 mm. Chapas de acgo carbono de no minimo 6,35 mm; 4,75 mm e 2,00 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Sistema de bucha com limitagdo, eliminando aprisionamento de membros. Utiliza-se rolamentos de dupla
blindagem. Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 2" e 2", ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimenséao externa do tubo.

Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Assento e encosto confeccionados em borracha
(vulcanizada) com dimensfes de no minimo 335mm x 315mm.

Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas.
Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagado com identificagdo, instru¢des de utilizagdo e dados da fabricante.
Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicao de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de fixacao:

Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no
minimo 5/8" x 1 ¥4" e arruela zincada de no minimo 5/8", hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8",
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.



Informagdes técnicas:

Altura minima: 2251 mm, comprimento minimo: 1556 mm, largura minima: 760 mm. Peso: 70,5 kg

4.1.2.8. PEITORAL DUPLO COM ARTICULAGAO SUPERIOR
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Material:

Tubos redondo de ac¢o carbono de no minimo 4 2" x 2,00 mm; 3 2" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 %2" x 4,25 mm; 1
72" x 2,00 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 6,35 mm; 4,75 mm e 2,00 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Sistema de bucha com limitagdo, eliminando aprisionamento de membros. Utiliza-se rolamentos de dupla
blindagem. Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 2" e 2", ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Assento e encosto confeccionados em borracha (vulcanizada) com dimensdes de no minimo 335mm x 315mm.
Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagao com identificagao,

instrugdes de utilizacdo e dados da fabricante.
Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicao de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de fixacao:

Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no
minimo 5/8" x 1 4" e arruela zincada de no minimo 5/8", hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8",
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

Informagdes técnicas:

Comprimento minimo 2438 mm x largura minima 750 mm x altura minima 2251 mm, peso minimo 70 kg.

4.1.2.9. ABDOMINAL INDIVIDUAL

Material:

Tubos redondo de ago carbono de no minimo 3 2" x 3,75 mm; 2" x 2,00 mm; 1 2" x 1,560 mm. Oblongo de no
minimo 20 x 48 x 1,20 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 2", com acabamento esférico acompanhando a
dimenséao externa do tubo, acabamentos em plastico injetado e/o emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas



fixadoras zincadas. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo com identificacio, instrugdes de utilizacdo e dados
da fabricante.

Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicdo de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de fixagao:

Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no
minimo 5/8" x 1 %" e arruela zincada de no minimo 5/8", hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8",
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras;

Informacgdes técnicas:

Altura minima: 650 mm largura minima: 820 mm, comprimento minimo: 1580 mm. Peso: 28 kg

4.1.2.10. ALONGADOR COM TRES ALTURAS

Material:

Tubos redondo de ago carbono de no minimo 4” x 3,00 mm; 3 2" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1”7 x 1,50 mm; 34" x
1,20 mm e 1 1/4” x 2,65 mm. Barra chata de no minimo 3/16 e 1 4. Chapas de ago carbono de no minimo 6,35
mm e 3,75 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Tampé&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 '2”, com acabamento esférico acompanhando a
dimenséao externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas
fixadoras zincadas. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo com identificagao, instru¢des de utilizagdo e dados
da fabricante.

Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicao de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de Fixacao:

Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16”, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8” x 1 4" e arruela zincada de no minimo 5/8”, hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8”,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

4.1.2.11. ROTAGCAO DIAGONAL DUPLA
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Material:

Tubos redondo de ago carbono de no minimo 3 2" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1" x 1,50 mm e 3/4" x 1,20 mm .
Tubo de ago carbono trefilado 55 mm x 44 mm. Barra redonda mecénico de no minimo 1". Chapas de ago
carbono de no minimo 6,35 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Utiliza-se pinos, todos rolamentados (rolamentos de dupla blindagem). Tamp&o embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3 2°’, com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo com
identificagao, instru¢des de utilizagao e dados da fabricante.

Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicao de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de Fixacao:

Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no
minimo 5/8" x 1 ¥4” e arruela zincada de no minimo 5/8", hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8",
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

4.1.2.12. ROTACAO VERTICAL DUPLO
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Material:

Tubos redondo de aco carbono de no minimo 3 2" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1" x 1,50 mm e 3/4" x 1,20 mm .
Tubo de ago carbono trefilado 55 mm x 44 mm. Barra redonda mecanico de no minimo 1". Chapas de aco
carbono de no minimo 6,35 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Utiliza-se pinos, todos rolamentados (rolamentos de dupla blindagem). Tampao embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3 '.’, com acabamento esférico acompanhando a dimensédo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixacdo com
identificagao, instrugdes de utilizacdo e dados da fabricante.

Pintura:



Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposigdo de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de Fixacéo:

Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no
minimo 5/8" x 1 ¥4” e arruela zincada de no minimo 5/8", hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8",
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

4.1.2.13 SIMULADOR DE CAVALGADA TRIPLO

Material:

Tubos redondo de ago carbono de no minimo 2 2" x 1,50 mm; 2" x 2,00 mm; 2" x 1,50
mm, 1 %" x 3,00 mm, 1 %" x 1,50 mm, 1" x 1,50 mm. Tubo de ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm x
49,22 mm). Chapas de a¢o carbono de no minimo 3,00 mm e 2,00 mm. Barra chata 2 72" x V4", 1 /4" x 3/16".

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Utiliza-se pinos duplos injetados, todos rolamentados (rolamentos duplos), batentes redondos de borracha
flexivel (63mm x 30mm). Tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2 2" e 2", ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas.

Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo com identificagéo, instrugbes de utilizagdo e dados da
fabricante.

Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicao de pdé eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de Fixagédo: Chumbador parabolt de no minimo 3/8" x 2 %".

4.1.2.14.SURF DUPLO

Material:

Tubos redondo de aco carbono de no minimo 3 2" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 72" x 1,50 mm e 1" x 1,50 mm.
Tubo de ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73,00 mm x 59,98 mm). Barra maciga 1 %2”. Chapas de ago
carbono de no minimo 3,75 mm e 1,90 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Utiliza-se rolamentos de dupla blindagem. Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 2" e 2",



ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado
e/ou emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagao
com identificagao, instrugdes de utilizagao e dados da fabricante.

Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicao de pdé eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de Fixacao:

Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no
minimo 5/8" x 1 ¥4” e arruela zincada de no minimo 5/8", hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8",
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

4.1.3.ACADEMIA PARA PORTADORES DE NECESSIDADES ESPECIAIS - APNE
4.1.3.1. REMADA
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Material:

Tubos redondo de ago carbono de no minimo 2 1/2" x 2,00 mm 2" x 2,00 mm; 1 2" x 3,00 mm; 1 2" x 1,50 mm e
1" x 1,50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm e 3,00 mm.

Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm). Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 2", com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo
destrutivo de alta fixacdo com identificacao, instrucdes de utilizagao e dados da fabricante.

Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicao de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de fixagao: Chumbador parabolt de no minimo 3/8" x 2 12"
Informacgdes técnicas:

Comprimento minimo 937 mm x largura minima 967 mm x altura minima 1044 mm, peso minimo 23 kg.

4.1.3.2. VOADOR PEITORAL COM VOADOR DORSAL




Material:

Tubos redondo de ago carbono de no minimo 3 %2" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 74" x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm e %"
x 1,20 mm. Tubo de ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Barra macica 1 %2". Chapas
de acgo carbono de no minimo 6,35 mm; 4,75 mm; 3,75 mm e

2,00 mm.
Solda: Tipo MIG.
Acabamentos:

Utiliza-se pinos, todos rolamentados (rolamentos de dupla blindagem). Batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm). Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 %" e 2", ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensado externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado.

Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagao
com identificagao, instru¢des de utilizagao e dados da fabricante.
Pintura:

Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposicao de pd eletrostatico com pelicula
protetiva de resina de poliéster termoendurecivel colorido.

Forma de fixagdo: Chumbador parabolt de no minimo 2" x 2 15"
Informacdes técnicas:

Altura: 1400 mm, Frente: 860 mm , Lateral: 1278 mm Peso: 24,5 Kg

4.1.4. ACADEMIA DA PRIMEIRA IDADE - API
4.1.4.1. SIMULADOR DE CAMINHADA INFANTIL

Especificagbes minimas:

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 1’ %2 x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75
mm; 3 mm; 1,90 mm.

Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido com sistema de deposi¢do de po eletrostatico,
solda mig, chumbador parabolt de no minimo 3/8’, parafusos zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado.

Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixagcao indicando dados do fabricante e adverténcias.
Informacgdes técnicas:

Altura: 913 mm Frente: 653 mm Lateral: 668 mm Area: 7,08 m? Peso: 14,5 Kg

4.1.4.2.SIMULADOR DE CAVALGADA INFANTIL



Especificagbes minimas:

Fabricado com tubos de acgo carbono de no minimo 2° x 2mm; 1’ %2 x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm.
Barra chata de no minimo 3/16’ x 1 ¥2’. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 2 mm; 3 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido
com sistema de deposicao de po eletrostatico, solda mig. Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2’ com acabamento esférico. Adesivo refletivo
destrutivo 3M de alta fixagcao indicando dados do fabricante e adverténcias.

Informacgdes técnicas:

Altura: 887 mm Frente: 408 mm Lateral: 912 mm Area: 70,1 m2 Peso: 11,5 Kg

4.1.4.3. ESQUI INFANTIL

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ x 1,50 mm; 1’ %2 x 3 mm; 1’ x 1.50 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm,
Chapa de aco carbono de no minimo 3 mm; 1,90 mm. Barra chata de no minimo 3/16’ x 1 V4. Utilizar pinos
macicgos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester termoendurecivel colorido com sistema de deposi¢cdo de pd eletrostatico, batentes
redondos de borracha (53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabolt de no minimo 3/8’, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras;

Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2’ com acabamento esférico. Acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixagcdo indicando dados do
fabricante e adverténcias.

Informagdes técnicas:

Altura: 1206 mm Frente: 508 mm Lateral: 941 mm Area: 7,38 m2 Peso: 21,5 Kg

4.1.5. ACADEMIA PARA JOVENS E ADULTOS
4.1.5.1. EQUIPAMENTO (ESTAGAO SAUDE) MULTI-EXERCITADOR FIXO



Especificagbes minimas:

* Fabricado com tubos quadrado de ago carbono, de no minimo 80mm x 80mm x 2mm; 50mm x 30mm x 1"%5;
150mm x 50mm tubo redondo de 1"%4 x 2mm; 2” x 2mm; 5|16, 2” x 1,50mm; 3” x 1,50mm. Chapa xadrez dobrada
e chapa 3|16 x 2 x 2mm; 3” x V4. Pegas para encaixe de 75mm x 75mm x 2mm € apoio para os pés, anatbémica,
de chapa xadrez com bordas arredondadas.

* Manoplas de borracha para pega das maos e apoio para abdominal.

* Tampéao de metal céncavo para tubos de 2" e 3”.

* Solda do tipo MIG.

* Pintura eletrostatica a p6, apés tratamento de superficie com no minimo 04 banhos quimico.
* Fixagdo com parafusos parabolt de Y2 x 4"V%.

* Placa para orientagdes de uso, com adesivos nas duas faces.

*Fungdes: Abdominal suspenso; Barra fixa horizontal (peitoral e ombro); Barra fixa curvada (ombro); Dorsal e
abdominal (costas e abddbmen); Barra paralela (flexdo de brago); Barra paralela suspensa (flexdao de braco);
Barra paralela fixa (peitoral); Puxador paralelo (bragos); Escada horizontal (bragos) Espaldar (panturrilha, coxa,
ombro, panturrilha).

* Angulo aparelho de panturrilha 30° (graus)

* Angulo das pranchas abdominais 15° (graus)

* Equipamento fabricado com tubos e chapas galvanizados.
Informagdes técnicas:

* Dimensdes minimas: Comp. 3300 mm x Alt. 2300 mm x Larg. 1500 mm.

4.2. Prazo e local de entrega

4.2.1. O prazo de entrega dos bens é de até 30 dias por solicitagdo, contados a partir da entrega da Ordem de
Servigo a empresa.

4.2.2. A entrega devera ser realizada dentro do Municipio de Porto Alegre — RS, nos locais de instalagdo dos
equipamentos, conforme cronograma elaborado pela SMSURB e informado no ato de fornecimento da Ordem de
Servico a empresa.

4.2.3. Em caso de necessidade de alteracdo de data e/ou quantidades, a empresa sera comunicada com
antecedéncia de 15 dias.

4.2.4. A empresa devera comunicar ao Municipio, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a
data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacgao.

4.3. Do recebimento e Instalagao dos itens

4.3.1. Os bens serao recebidos provisoriamente de forma sumaria, pelo responsavel por seu acompanhamento e



fiscalizagéo, com verificagédo posterior da conformidade do material com as exigéncias contratuais.

4.3.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagbes
constantes neste termo de referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 5 (cinco) dias, a
contar da notificagéo, as suas custas, sem prejuizo da aplicagcao das penalidades.

4.3.3. Os bens serao recebidos definitivamente no prazo de 10 (dez) dias, contados do recebimento provisério,
apos a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo mediante termo
circunstanciado.

4.3.4. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da empresa pelos prejuizos
resultantes da incorreta execugao do contrato;

4.3.5. A instalagéo dos equipamentos das academias, objeto desta licitagdo, sera de responsabilidade da
EMPRESA e devera ocorrer na data de entrega dos equipamentos nos locais indicados pela SMSURB,
conforme item 4.2.2.

4.3.6. 0 MUNICIPIO através da CCM/SMSURB efetuara a execucéo do piso de concreto, base na qual os
equipamentos fornecidos serao instalados.

4.3.7. Deverao ser fornecidos junto com a entrega:

4.3.7.1. Catalogo técnico: Original, proprio do fabricante contendo: ilustragbes ou fotografias, desenho industrial,
dimensbes, massa (peso), marca, modelo e especificagbes técnicas dos equipamentos, sem deixar qualquer
duvida por ocasiao da analise técnica e informagdes necessarias para avaliar se o equipamento ofertado atende
as exigéncias do Termo de Referéncia, acompanhado do manual de instalagdo. Os documentos deverao estar
em lingua portuguesa ou traduzidos para este idioma;

4.3.7.2 Laudo de ergonomia e biomecanica dos equipamentos: Assinado com reconhecimento de firma em
cartério competente, por profissionais da Educacdo Fisica e Fisioterapia, devidamente credenciados nos
respectivos conselhos de classe, acompanhado das respectivas carteiras de identidade profissional;

4.3.7..3. Registro de Qualificagdo de Procedimento de Soldagem: Emitido por inspetor de solda qualificado no
minimo nivel N2, atestando a padronizagdo e a validacdo do processo de solda, emitido por instituicdo
competente;

4.3.7.4. Relatorio técnico de radiografia: Conforme ensaio n&o destrutivo na norma ASME IX assinado por
inspetor de radiografia N2, de acordo com qualificacdo EPS (Especificagcdo de procedimento de soldagem) e
CQS (Certificagao e qualificagdo de soldador e operador de soldagem), assinados por inspetor de soldagem N1 e
N2, autorizados pela instituicdo certificadora FBTS e Abendi;

4.3.7.5. Comprovagao de resultados de ensaios da qualidade matéria-prima utilizada, tratamento de superficie e
resisténcia a corrosao, através de laudo técnico conforme as seguintes exigéncias de laboratdrios:

- Comprovacao da existéncia do revestimento (pelicula seca de tinta epdxi) por processo de pintura eletrostatica
a po6 de acordo com a ABNT NBR 10443:2008 e 11003:2009 — errata 1: 2010 aderéncia da camada de tinta com
resisténcia maxima "X0" "Y0";

- Resisténcia a corroséo por exposi¢gao a névoa salina de no minimo 2.000h (duas mil horas), quando ensaiado
conforme a ABNT NBR 8094:1983, sem presencga de ferrugem conforme a ABNT NBR ISSO 4628-3:2015.

4.3.7.6. Relatdrio técnico de carga: Com relagao ao equipamento multi-exercitador fixo sem articulagdes (item
4.4.1), este devera ser projetado e fabricado para suportar as cargas geradas pelo numero de usuarios previstos
para operagao, inclusive simultdnea, empregando componentes de geometria corretamente dimensionados para
tal. Estas caracteristicas deverdo ser demonstradas através de memorial de calculo basico devidamente
elaborado por engenheiro mecanico registrado no CREA.

4.4. Especificagdes de garantia técnica

4.4.1. Garantia minima de 12 (doze) meses, ofertada pelo fabricante, abrangendo todo e qualquer defeito



de fabricagdo e desempenho dos equipamentos, quando submetidos a uso e conservagao normais.

4.5. Condigdes de manutengao e assisténcia técnica

4.5.1. Nao ha necessidade de manutencéao e assisténcia técnica.

4.7. Planilha de formacéao de pregos

4.7.1. A planilha de formacao de precos desta aquisicdo consta anexada ao presente processo.

4.8. Preposto

4.8.1. A empresa devera indicar, formalmente, um preposto, aceito pela fiscalizacdo, para representa-la
administrativamente, sempre que for necessario.

4.8.2. O preposto devera estar apto a esclarecer as questbes relacionadas ao fornecimento.

4.9. indice de reajuste
4.9.1. E vedada a concessao de reajuste dos pregos registrados na ata de registro de pregos.

4.9.2. E possivel a concessdo de reajuste dos precos dos contratos originados a partir da ata de registro de
precos.

4.9.2.1. Na hipétese da concesséo de reajustamento, sera utilizado o indice Nacional de Custo da Construcao
(INCC).

4.9.2.1.1. Justifica-se a adogao do indice porque o objeto descrito neste Termo de Referéncia configura-se
como “servico comum de engenharia”.

5. PRAZO DE VIGENCIA

5.1. O prazo de vigéncia da ata de registro de preco é de 1 (um) ano, podendo ser prorrogada por igual periodo,
nos termos art. 84 da Lei 14.133/2021.

5.2. O contrato decorrente da ata de registro de pregos tera sua vigéncia estabelecida conforme abaixo:

5.2.1. O prazo de vigéncia do contrato sera definido pelo 6rgéo requisitante, a contar da sua assinatura, podendo
ser prorrogado sucessivamente, respeitada a vigéncia maxima decenal, nos termos do artigo 107, da Lei
14.133/2021.

6. CRITERIOS DE MEDIGAO E PAGAMENTO
6.1. Sera realizado pagamento das aquisi¢gdes efetivamente realizadas e entregues, atestadas pela fiscalizagao.

6.2. O pagamento sera efetuado apds a regular liquidagao da despesa, observado o disposto no art. 63 da Lei
Federal n° 4.320/1964 e nos arts. 141 a 146 da Lei Federal n° 14.133/2021, no prazo de até 30 (trinta) dias,
contados a partir do recebimento da respectiva nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente pelo
Municipio.

6.3. Se o vencimento do prazo coincidir com feriado, final de semana ou em dia sem expediente na PMPA,
considerar-se-a como vencimento o primeiro dia util imediato.

6.4. A Administragédo resguarda o direito de solicitar outros documentos necessarios para o cumprimento das
obrigacdes legais e que nao estejam arrolados neste documento.



6.5. A nota fiscal fatura com defeitos ou vicios, ou ainda aquela que ndao cumprir com o disposto acima, devera
ser retificada/substituida/complementada sendo que o prazo de pagamento reiniciara apds a regularizagéo, sem
quaisquer 6nus para o Municipio.

6.6. O fornecimento deve ser mantido caso o atraso de pagamento ndo seja superior a 2 (dois) meses, contado
da emissao da nota fiscal, dos pagamentos ou de parcelas de pagamentos devidos pela Administragdo por
despesas de obras, servigos ou fornecimentos, nos termos do disposto no § 2°, do art. 137 da Lei 14.133/2021.

6.7. O pagamento somente podera ser realizado com o atendimento de todas as especificacoes deste
Termo de Referéncia.

6.8. A medigao sera realizada em parcela unica/em conformidade com as entregas exigidas, pela fiscalizagao.

7. ATENDIMENTO A LEI MUNICIPAL 12.827/2021
7.1. Monitoramento de veiculos, maquinas e equipamentos

7.1.1. O monitoramento de veiculos, maquinas e equipamentos, através de tecnologia disponivel, previsto no
artigo 4°, inciso I, da Lei Municipal 12.827/2021 é INCOMPATIVEL porque os veiculos, maquinas e
equipamentos utilizados s&o de responsabilidade da empresa contratada para execucéo do objeto.

7.2. Diario de obras

7.2.1. A previsao da disponibilizagcéo eletrdnica do diario de obras, com a programacao e a execu¢cao semanal da
obra, previsto no artigo 4°, inciso Il, da Lei Municipal 12.827/2021, através de aplicativo ou via fisica para a
fiscalizagao.

7.3. Registro fotografico

7.3.1. A previsao de fotos anteriores e posteriores a execugao do servigo, com indicagéo do local e da data da
execucgao, previsto no artigo 4°, inciso lll, da Lei Municipal 12.827/2021, através do envio de arquivo digital
contendo as fotos com as respectivas coordenadas geograficas do local.

7.4. Monitoramento eletrénico

7.4.1. A previsao de utilizagdo de tecnologia que possibilite o monitoramento eletrénico de ordens de servigo
emitidas pela Administracdo Publica Municipal, previsto no artigo 4°, inciso IV, da Lei Municipal 12.827/2021 se
dara através de e-mail. As solicitagdes para execugdo dos servicos sido todas realizadas por intermédio de
correio eletrénico.

7.5. Metas de desempenho na execugao do objeto

7.5.1. A previsdo de metas de desempenho na execugdo do objeto que impactem financeiramente na sua
remuneracao, previsto no artigo 4°, inciso V, da Lei Municipal 12.827/2021 sera aplicado através do Instrumento
de Medigao de Resultados, item 8 deste Projeto Basico

8. INSTRUMENTO DE MEDIGAO DE RESULTADO - IMR

8.1. Em atendimento ao disposto no inciso VI, do artigo 49, da Lei Municipal 881/2020, a VERIFICACAO DA
QUALIDADE DO SERVICO PRESTADO se dara através do Instrumento de Medig&o de Resultado (IMR).

8.2. O IMR trata-se de mecanismo que define, em bases compreensiveis, tangiveis, objetivamente observaveis e



comprovaveis, 0s niveis esperados de qualidade da prestacdo do servigo e respectivas adequacdes de

pagamento.

8.3. O Municipio utilizara o Instrumento de Medigédo de Resultado (IMR), estabelecendo niveis de qualidade que
serao utilizados para aferigdo de resultados.

8.4. O descumprimento dos niveis estabelecidos incidira ajustes proporcionais na efetivagdo do pagamento.

8.5. A avaliacao sera realizada pela equipe de fiscalizago.

8.6. O Municipio pode suspender, a qualquer tempo, a utilizagdo do IMR, em caso de forca maior, mediante

Oficio.

8.7. O IMR sera aplicado conforme a tabela abaixo:

INSTRUMENTO DE MEDIGAO DE RESULTADO - IMR

INDICADOR DE QUALIDADE DOS SERVICOS PRESTADOS

Finalidade

Garantir a prestagao de servigos conforme especificagdes.

Meta a cumprir

Realizar os servigos conforme especificagdes, mantendo a qualidade e cumprindo todas as
obrigagdes legais perante os funcionarios.

Instrumentos de
medicao

Planilha de controle dos servigos executados e das ocorréncias registradas.

Forma de
acompanhamento

Os fiscais, formalmente designados, acompanharao a execug¢ao dos servicos bem como a
entrega de documentos e langardo os resultados na planilha de controle.

Periodicidade

O controle da execugéo do servigo é constante, porém a pontuagao final € mensal.

Mecanismo de
calculo

O numero de ocorréncias registradas no més, multiplicado pelos pontos correspondentes a
cada ocorréncia, gerarao a pontuacgao final para fins de enquadramento na faixa de ajuste
no pagamento.

Inicio da vigéncia

A empresa tera 30 dias de caréncia para adequagao, apés a Ordem de Inicio.

Faixas de ajuste
no pagamento

Faixa 01: de 0,3 a 2,9 pontos - Notificagdo e pagamento total da fatura.

Faixa 02: de 3,0 a 3,9 pontos - Desconto de 1% do valor do servigo prestado.

Faixa 03: de 4,0 a 4,9 pontos - Desconto de 2% do valor do servigo prestado.

Faixa 04: de 5,0 a 5,9 pontos - Desconto de 4% do valor do servigo prestado.

Faixa 05: de 6,0 a 6,9 pontos - Desconto de 5% do valor do servigo prestado.

Faixa 06: de 7,0 a 7,9 pontos - Desconto de 7% do valor do servigo prestado.

Faixa 07: acima de 8,0 pontos - Desconto de 10% do valor do servigo prestado.

FATORES DE AVALIAGAO




OCORRENCIA PONTOS

Registros operacionais

Reclamacgao formal da prestacao de servigo, feita por servidor ou publico em geral, apés analise do 0.1
Fiscal de Servigo. ’
Atraso na prestacao de informacdes e esclarecimentos, solicitados pelo Fiscal. 0,3
Suspender ou interromper os servigos, salvo motivo de forga maior ou caso fortuito. 1,5
Apresentar funcionarios sem qualificagdo para executar os servigos, apds solicitagcdo de 01
substituicéo pela Fiscalizagéo. ’
Deixar de substituir funcionario que se conduza de modo inconveniente ou ndo atenda as 01
necessidades do servigo. ’
Atraso na execugdo do cronograma de entrega 1

9.0BRIGAGOES DA EMPRESA, DO MUNICIPIO E FISCALIZAGAO

9.1. Além das obrigagbes e requisitos previstos para a fiscalizagéo, na legislagdo, no instrumento convocatério
desta contratacio e na Ata, é necessario observar as abaixo estabelecidas:

9.2. OBRIGAGOES DA EMPRESA

9.2.1. Atender as solicitagdes oriundas de ocorréncias relatadas pela fiscalizagao.

9.2.2. Manter-se durante toda a execucgéo desta Ata em compatibilidade com as obrigagbes por ela assumidas e
as condi¢Oes de habilitagao e qualificagdes exigidas.

9.2.3. Fornecer os bens/materiais na forma ajustada e dentro do melhor padrao técnico aplicavel no intuito de

sua perfeita execugéo e em atendimento as disposigoes.

9.2.4. Providenciar junto aos 6rgdos competentes as licengas que se fizerem necessarias ao desempenho de
suas atividades.

9.2.5. Prestar toda assisténcia para a perfeita execucéo do fornecimento.

9.2.6. Responsabilizar-se pela solidez, seguranca e perfeicdo do fornecimento, obrigando-se a corrigir todas as
inconformidades que forem apontados pelos fiscais indicados e desfazer aqueles que estes julgarem impréprios
ou mal executados.

9.2.7. Responsabilizar-se por todo e qualquer acidente dos profissionais durante o fornecimento, em
conformidade com as leis trabalhistas e previdenciarias e demais exigéncias legais para o exercicio das
atividades.

9.2.8. Serado de exclusiva responsabilidade da empresa todos os encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios,
fiscais, comerciais e outros resultantes do fornecimento, ficando o Municipio desobrigado de quaisquer
pagamentos decorrentes de vinculo empregaticio com os membros da equipe de profissionais designada para
prestarem o fornecimento.

9.2.9. Assumir inteira responsabilidade pelo fornecimento e realiza-los de acordo com as especificagdes e
condigdes estabelecidas neste instrumento convocatorio.

9.2.10. Responder, perante a Administracdo e terceiros prejudicados pelos prejuizos ou danos decorrentes de




sua culpa ou dolo no fornecimento nao excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o
acompanhamento exercido pelo Municipio.

9.2.11. Ressarcir ao 6rgao demandante quanto aos prejuizos causados pelos seus empregados ao patrimbénio
publico, a Administragéo e a terceiros quando do fornecimento, independentemente de dolo ou culpa destes.

9.2.12. Comunicar ao fiscal quaisquer irregularidades e prestar os esclarecimentos devidos e necessarios.
9.2.13. Obedecer as disposigdes da Lei Federal n® 13.709/2018 (Lei Geral de Protegédo de Dados).
9.2.14. Acatar prontamente as exigéncias e observacgoes da fiscalizagao do érgao municipal competente.

9.2.15. Prestar as informagdes solicitadas pelo Municipio, dentro dos prazos estipulados.

9.2.16. Consultar o 6rgao fiscalizador, com antecedéncia, quando houver necessidade de verificagdo de
quaisquer situacodes, a fim de ndo causar transtorno ou atraso quanto ao fornecimento.

9.2.17. Submeter-se as disposi¢des legais em vigor.

9.2.18. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Cédigo de Defesa do
Consumidor (Lei Federal n.° 8.078/1990).

9.3. OBRIGACOES DO MUNICIPIO
9.3.1. Entregar a empresa a Ordem de Inicio/ Nota de Empenho.
9.3.2. Designar servidor responsavel pela fiscalizagao.

9.3.3. Indicar o servidor nomeado fiscal que servira como intermediario entre todas as partes, auxiliando e
mesmo substituindo o fiscal quando for necessario.

9.3.4. Verificar se o fornecimento esta sendo realizados de acordo com as especificagdes deste documento,
através da fiscalizagao.

9.3.5. Rejeitar, no todo ou em parte, os itens fornecidos em desacordo com as respectivas especificagdes.

9.3.6. O fiscal devera dar o aceite quanto ao recebimento dos documentos enviados pela empresa até o limite
deste envio proposto acima para que se inaugure o processo de pagamento.

9.3.7. Fazer os esclarecimentos solicitados pela empresa, realizando sua fiscalizagao.
9.3.8. Exercer a fiscalizagdo, acompanhando o fornecimento, desde o inicio até a aceitagao definitiva.

9.3.9. Expedir por escrito, as determinagdes, esclarecimentos e comunicagdes dirigidas a empresa, mantendo
registro dos atos.

9.3.10. Cumprir e exigir o cumprimento das obrigagbes, assim como das disposi¢des legais pertinentes.
9.3.11. Efetuar os pagamentos nas condi¢des pactuadas.

9.3.12. Comunicar a empresa quaisquer irregularidades observadas no fornecimento, exigindo sua imediata
corregao/regularizagéo.

9.3.13. Aplicar as san¢des administrativas previstas sempre que ocorrerem irregularidades por parte da empresa,
garantindo-lhe o direito ao devido processo legal (contraditério, ampla defesa, presungéo de inocéncia, etc.)

9.3.14. O fiscal devera decidir pela aplicagdo das san¢des, garantindo a empresa o direito ao devido processo
legal.

9.3.15. Anotar as ocorréncias em livro préprio, dar ciéncia ao preposto, e determinar sua imediata regularizagao.

9.3.16. Proporcionar todas as facilidades para que a empresa possa realizar o fornecimento dentro das normas
exigidas.

9.3.17. Promover diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrugdo do processo.


https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/l8078compilado.htm

9.3.18. Observar as disposi¢cdes do Decreto n° 21.072/21, inclusive no que pertine a obrigagédo contida no seu
art. 10, paragrafo unico.

9.4. FISCALIZACAO

9.4.1. A fiscalizagdo devera observar e fazer cumprir as legislagbes pertinentes e relativas a matéria,
especialmente a Lei Municipal 12.827/2021.

9.4.2. Os fiscais oficiardo a empresa sobre as inconformidades observadas.
9.4.3. Os fiscais exigirao da empresa respostas e solugdes frente as irregularidades por eles constatadas.

9.4.4. As reunides realizadas com a empresa deverao ser documentadas através de atas, gravagdes de reunides
online, etc.

9.4.5. As decisbes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do fiscalizador deverdo ser solicitadas ao
seu superior imediato e em tempo habil para a adogédo das medidas convenientes aplicaveis.

9.4.6. A fiscalizagdo nao isenta a empresa das responsabilidades assumidas com o Municipio.

9.4.7. O Municipio tera pleno poder para fiscalizar e acompanhar o fornecimento.

9.4.8. Exigir o fiel cumprimento dos termos e condi¢des definidas.

9.4.9. Fazer os esclarecimentos solicitados pela empresa.

9.4.10. Verificar se o fornecimento esta de acordo com as especificagdes.

9.4.11. Nao permitir nenhuma alteracdo sem razao preponderante e sem a sua autorizagao por escrito.

9.4.12. Registrar em relatério as deficiéncias verificadas no fornecimento encaminhando, quando ocorrerem,
copia a empresa para imediata correcdo das irregularidades apontadas sem prejuizo de aplicacdo das
penalidades previstas.

9.4.13. Observar e fazer cumprir as legislagdes pertinentes e relativas a matéria.

9.4.14. Receber no prazo os documentos enviados pela empresa e de forma diligente e sem procrastinagao,
estando os documentos conforme o que deles se exige.

9.4.15. Devera o fiscal, quando for o caso, dar o aceite aos documentos enviados para que ndo se deixe em
mora o processo de pagamento assim que todos os documentos forem analisados e recebidos corretamente.

9.4.16. Sugerir e encaminhar para aplicacdo de penalidades em face do inadimplemento das obrigagdes;
9.4.17. O fiscalizador devera observar e fazer cumprir as legislagdes pertinentes e relativas a matéria.

9.4.18. O fiscal devera obedecer a legislagdo municipal que dispde sobre fiscalizacdo contratual, gestédo
contratual e fiscalizacao.

10. CONDIGCOES PARA HABILITAGAO
10.1. Qualificagéo técnico-operacional

10.1.1. Certiddo(6es) ou atestado(s) de capacidade técnico-operacional que demonstrem capacidade na
execucao de fornecimento de bens similares de complexidade tecnoldgica e operacional equivalente ou superior
com o objeto desta aquisi¢ao, regularmente emitido(s) por érgdo ou entidade da administragédo publica direta ou
indireta, federal, estadual, municipal ou do Distrito Federal, por empresa privada, ou, ainda, pelo conselho
profissional competente, quando for o caso , considerando o(s) servigo(s) de maior relevancia técnica e de valor
significativo para a execugao do contrato:

a) fornecimento de equipamentos de academia ao ar livre

10.1.1.1. Justifica-se a exigéncia porque € a minima legal e a empresa necessita possuir experiéncia minima
com o objeto a ser executado.



10.2. Registro na entidade competente

10.2.1. Registro da empresa no Conselho Regional de Engenharia e Agronomia - CREA ou ao Conselho de
Arquitetura e Urbanismo (CAU).

10.2.1.1. Justifica-se esta exigéncia porque necessita profissional competente.

10.3 Qualificagdo econdmico-financeira

10.3.1.Para qualificagdo econdmico-financeira, esta aquisi¢do seguira as disposicoes da Ordem de Servigco
003/2021.

10.4. Qualificag&o técnica profissional:

Indicacdo e qualificagdo do Responsavel Técnico — 01 (um) Engenheiro e/ou Arquiteto, com demonstragdo de
vinculo, por relagdo de emprego, sociedade, diregdo, administragdo, por contrato de prestagdo de servigos,
genérico ou especifico, ou ainda pela Certidao de Registro da empresa no CREA e/ou CAU , desde que nesta
Certidao conste o nome do(s) profissional(is), na condigao de responsavel(is) técnico(s) do EMPRESA, que se
responsabilizara pela execucédo dos servigos objeto deste Termo de Referéncia, incluindo Projeto Basico/Termo
de Referéncia em anexo, e comprovagdo de que este tem habilitacdo legal para realiza-la, mediante a
apresentacao de Certificado de Registro de Pessoa Fisica no Conselho Regional de Engenharia e Agronomia -
CREA e/ou Conselho de Arquitetura e Urbanismo - CAU.

11. CONDIGOES PARA ASSINATURA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS
11.1. Comprovacéao do vinculo profissional do responsavel técnico nos termos do item 10.4 e subitens.

11.1.1. Justifica-se esta exigéncia porque apenas € exigivel a comprovagao de tal vinculo quando da assinatura
do contrato, em consonancia com a Sumula 272 do TCU.

11.2. Apresentacdo da Anotacdo/ Registro de Responsabilidade Técnica, em nome do responsavel técnico, de
execucgao dos servigos.

11.2.1. Justifica-se esta exigéncia pois trata-se de um servigo técnico, que exige acompanhamento de
profissional responsavel.

11.3. Apresentacdo de amostras:

A apresentagdo e o julgamento das amostras devera ocorrer como ultima etapa antes de proclamar-se o
vencedor do certame. Apds encerrada a fase de lances, devera desencadear-se o exame da documentacgao de
habilitagdo. Somente se passara ao recebimento e avaliagdo de amostras relativamente ao licitante que
preencher todos os demais requisitos para ser contratado.

11.3..1. Sera obrigatdria a apresentagdo de amostra da licitante provisoriamente classificada em primeiro lugar
na fase de lances.

11.3..2. As amostras deverao ser entregues até o 15° dia util, no enderego abaixo indicado:

Secretaria Municipal de Servigos Urbanos SMSURB/ Coordenagcao de Conservagdo e Manutencdo CCM, Rua
Engenheiro Antonio Carlos Tibiriga n® 175, Jardim Botanico - Porto Alegre/RS. Telefone: (51) 3289-7481.

Serdo indicados 3 (trés) modelos de equipamentos necessarios a apresentacdo da amostra.

11.3.3. Para a Analise das amostras sera adotado o critério objetivo de comparagao entre a especificagdo do


https://leismunicipais.com.br/a/rs/p/porto-alegre/ordem-de-servico/2021/1/3/ordem-de-servico-n-3-2021-dispoe-sobre-os-indicadores-da-situacao-economico-financeira-das-empresas-licitantes-da-administracao-direta-e-indireta

material proposto pela empresa e a especificagdo minima exigida para o item, neste Termo de Referéncia, para
que seja possivel verificar se a amostra apresentada atende as condigoes minimas exigidas.

11.3.4. Sera automaticamente desclassificado a licitante que deixar de entregar as amostras nos prazos
estabelecidos, sendo convocado a proxima licitante, obedecida a ordem de classificagdo provisoria, para
apresentar a amostra no prazo de até 15 dias Uteis contados da notificagdo e assim sucessivamente;

11.3.5. Em caso de desclassificacdo da proposta apresentada pela licitante provisoriamente classificada em 1°
lugar, em razéo da rejeicao da amostra apresentada, sera convocada a proxima licitante, obedecida a ordem de
classificagéo provisoria, para apresentar a amostra no prazo de até 15 dias Uteis contados da notificacdo e assim
sucessivamente;

11.3.6. As amostras deverao ser entregues na embalagem original do fabricante, contendo externamente os
dados de identificagdo do produto conforme legislagdo vigente, e por sua vez serem acondicionadas em
embalagem individual e devidamente identificada com o nome da licitante, nimero do item e do Processo
Licitatério a que se refere;

11.3.7. A licitante provisoriamente classificada sera notificada via e-mail e/ou notificacdo disposta no portal da
transparéncia do municipio de Porto Alegre acerca da analise de amostras que ocorrera no mesmo enderego
estabelecido para a entrega das amostras ou de outro antecipadamente informado, o produto ou bem entregue
como amostra sera manuseado e utilizado para avaliagdo e aprovagdo de desempenho e verificagdo do
atendimento as especificacbes e condi¢gdes constantes deste Termo de referéncia; facultado as licitantes o
direito de acompanhar estes procedimentos.

11.3.8. A Secretaria solicitante convocara para retirar, no prazo de 30 dias a partir da convocagao, no endereco
de entrega das amostras, as amostras ndo aprovadas e nao consumidas na avaliagdo. O ndo cumprimento desta
obrigacao dentro desse prazo serd entendido como rendncia aos produtos ou bens, podendo o Municipio
descarta-los sem gerar as licitantes direito a quaisquer ressarcimentos;

11.3.9. A critério deste Municipio as amostras aprovadas e ndo consumidas na avaliagao, permanecerao em seu
poder para servirem como parametro de confrontagdes quando das efetivas entregas das aquisigdes, podendo a
licitante desconta-las das quantidades fornecidas.

12. PROCEDIMENTOS PARA USO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

13.1. Para solicitagdo dos servigos, o 6rgado demandante devera seguir os procedimentos divulgados no site do
Municipio.
13.2. A solicitacido dos servicos se dara mediante documento de formalizagdo de demanda.

13.2.1. O 6rgdo demandante dos servicos devera identificar o tipo de servigo a ser executado

13.3. Atender ao disposto no § 2° do art. 82 da Lei 14.133/2021.

DEMAIS ORIENTACOES, CONSTAM NO LINK https://prefeitura.poa.br/smap/manuais-diretrizes-links-uteis
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